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ZESTAWIENIE STALI
P07 NUMER NAZWA DEUGOSE GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM MASA JEDN MASA 1ELEM | MASA RAZEM
' ELEMENTU ELEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kg/m] kgl [kg]
SQh.4 1 HEA 180 6430 $355 1 6.43 35.50 228.21 228.21
SGQh.4 2 BL 20x240 350 S355 1 0.35 37.68 13.19 13.19
SGk.4 3 BL 10x200 350 $355 2 0.70 15.70 5.50 10.99
SGh 4 5 BL 20x180 420 S355 1 0.42 28.26 187 187
SGh 4 6 BL 25x80 150 S355 1 0.15 15.70 2.36 2.36
SGk.4 1 BL 10x85 140 S355 5 0.70 6.67 0.93 L6
SQk.4 8 BL 10x100 140 S355 1 0.14 1.85 110 110
SQh.4 9 BL 10x100 149 $355 1 0.15 1.85 11 11
SGh 4 10 BL 10x84 149 S355 1 0.15 6.59 0.98 0.98
SGh 4 n BL 10x120 220 S355 1 0.22 9.42 2.07 2.07
SGh.4 12 BL 10x100 120 S355 2 0.24 7.85 0.94 188
SGk.4 13 BL 8x85 100 S355 2 0.20 5.34 0.53 1.07
0GOLEM 21962
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 5.03
NADDATEK NA NIEROWNOSCI: 2% 559
NADDATEK NA ELEM. DODATK.: 1.5% 419
RAZEM: 29443
WYKONAC: x 1 29443

137 kN dla

SRUBY: KLASY 8.9

SRUBY SPREZAJACE HV—PEINER kl. 10.9
sifa sprezenia Fv

M20

SRUBY SPREZAJACE: HR M20 k. 8.8 K2
wysokiej wytrzymatosci do pofgczeri sprezanych
Sruby cynkowane ogniowo
sifa sprezenia Fv
Moment dokrecania (moment obrotowy klucza)
268 Nm dla 0,75 Mr2 wartosci obliczone dla
km = 0,130, Vk = 0,060
System HR skfada sie z
— Sruby HR wg PN-EN 14399-3 w kl. 8.8
— nakretki wg PN-EN 14399-3 w kl. 8

— dwoch podkfadek wg PN—EN 14399-6

160 kN dla M20

STAL PROFILOWA: S355 (18G2)
ELEKTRODA: SPAWANIE LUKOWE RECZNE,

DRUT SG2, ELEKTRODA EB

KONSTRUKCJA STALOWA, ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE
SYSTEMY MALARSKIE, GRUBOSC POWLOKI WG OPISU TECHNICZNEGO

WSZYSTKIE NIEOPISANE SPOINY CZOLOWE WYKONAC
GRUBOSCI CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW

WSZYSTKIE NIEOPISANE SPOINY PACHWIN. WYKONAC GRUBOSCI:

— SPOINY JEDNOSTRONNE -
— SPOINY DWUSTRONNE -
LECZ 2,5mm < a < 5mm

0,71
0,5t1

gqdzie: t1 — GRUBOSC CIENSZEGO Z tACZONYCH ELEMENTOW

— StUPY:
v SPOINY SEUPOW WYKONAC JAKO CZOrOWE
NA PEENA NOSNOSC.
— POZOSTALE:
M

ol

WSZYSTKIE SPOINY JAKO CIAGLE NA PELEN
PRZETOP WOLNE OD KRATEROW | ZGORZELIN.

1.KLASA KONSTRUKCJI "2” WG PN-B-06200: 2002
2.TOLERANCJA ELEMENTOW — UJEMNA
3.SPOINY CZOLOWE KONTROLOWAC DEFEKTOSKOPOWO

U

WAGA! RYSUNEK ROZPATRYWAC tACZNIE Z RYSUNKAMI

CZESCI PRZYLEGLYCH ORAZ RYSUNKAMI WARSZTATOWYMI.

UWAGA
T.WSZYSTKIE WYMIARY NALEZY SPRAWDZIC NA BIEZACO PODCZAS WYKONYWANIA PRAC, A WSZELKIE

ROZBIEZNOSCI LUB ZMIANY ZGtASZAC NIEZWEOCZNIE PROJEKTANTOM;

2. WSZELKIE ROBOTY

PROWADZIC POD NADZOREM OSOB UPRAWNIONYCH | ZGODNIE Z PRZEPISAMI BHP; 3. NIE NALEZY
ODMIERZAC WYMIAROW Z RYSUNKU, ANI UZYWAC GO JAKO SZABLONU; 4. INTEGRALNA CZESCIA RYSUNKU
JEST OPIS TECHNICZNY; 5. PROJEKT ROZPATRYWAC RAZEM Z PROJEKTAMI BRANZOWYMI; 6. NALEZY
STOSOWAC MATERIALY JAK PODANO W DOKUMENTACI PROJEKTOWEJ; 7. KOLORYSTYKE WYKONAC
ZGODNIE Z PROJEKTEM; 8. JAKIEKOLWIEK ZMIANY W PROJEKTOWANEJ INWESTYCJI SA NIEDOPUSZCZALNE
BEZ UPRZEDNIEGO POWIADOMIENIA | ZGODY PROJEKTANTA; 9. RZUTY, PRZEKROJE ROZPATRYWAC
tACZNIE.
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