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I SG4.3 10 BL 10x8L 149 $355 2 030 659 098 197
‘ _ m SG4.3 1 BL 10x120 220 $355 1 0.22 9.42 201 207
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i GRUBOSCI CIENSZEGO Z LACZONYCH ELEMENTOW
\ I WSZYSTKIE NIEOPISANE SPOINY PACHWIN. WYKONAC GRUBOSCI:
W — SPOINY JEDNOSTRONNE - 0,7t1
‘ 1 — SPOINY DWUSTRONNE - 0,5t1
‘ I LECZ 2,5mm < a < 5mm
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‘ Il UWAGA! RYSUNEK ROZPATRYWAC LACZNIE Z RYSUNKAMI
‘ I CZESCI PRZYLEGEYCH ORAZ RYSUNKAMI WARSZTATOWYMI.
‘ m UWAGA
H T. WSZYSTKIE WYMIARY NALEZY SPRAWDZIC NA BIEZACO PODCZAS WYKONYWANIA PRAC, A WSZELKIE
ROZBIEZNOSCI LUB ZMIANY ZGtASZAC NIEZWEOCZNIE PROJEKTANTOM; 2. WSZELKIE ROBOTY
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